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Abstract of FR2789130 

Fastener (10), for joining two components with 
different coefficients of thermal expansion, 
consists of two parts (11, 12) each comprising 
pin (13, 14) snap-fitted into hole in one of the 
components. Part (11) which is fitted into 
component with higher coefficient of expansion 
has longitudinal channel (15) in which top 
portion (16) of second part (12) of fastener can 
slide. 
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@ MOYEN DE FIXATION ENTRE DEUX PIECES AYANT DES COEFFICIENTS DE DILATATION THERMIQUE 
DIFFERENT^. 



L'invention concerne un dlspositif de fixation entre 
deux pieces (2, 3) ayant des coefficients de dilatation ther- 
mique diffgrents, caract6ris6 en ce qu'il est constitu6 de 
deux parties (10, 11) comportant chacune un plot (13, 14) 
destine k s'encliqueter dans un trou r6alis6 (fans chaque 
pfece a fixer (2, 3), la premiere partie 10 dont le plot 13 est 
destine & s'encliqueter dans un trou de la pi&ce 2 dont le 
coefficient de dilatation thermique est le plus eleve compor- 
tant une glissfere longitudinale 15 dans laqueile peut coulis- 
ser la seconde partie 11 dont le plot 16 est destine & 
s'encliqueter dans un trou de la pi&ce 3 dont le coefficient 
de dilatation thermique est le plus faible. La seconde partie 
12 comporte une tete 16 opposGe au plot 14, cette tete 
ayant une forme de T en coupe transversale pour cooperer 
avec la glissiere longitudinale 15 de la premiere partie 1 1 . 

Application a la fixation cf une piece en matiere plastique 
sur une piece metallique, notamment des pieces automobi- 
les. 
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La presente invention concerne un dispositif de fixation d'une 
premiere piece se dilatant a la chaleur sur une seconde piece se dilatant 
moins a la chaleur que la premiere piece. 

On sait que les vehicules automobiles notamment, possedent de 

5 grandes pieces en matiere plastique qui sont fixees sur des pieces 
metalliques. Ces pieces en matiere plastique, par exemple des grilles 
d'auvent, des protecteurs de ceinture de caisse, etc.) se dilatent fortement 
sous faction de variations de temperature, et en g6neral plus fortement 
que les pieces metalliques sur lesquelles elles sont fixees. On souhaite 

10 done des fixations tolerantes, qui acceptent des deplacements de 
plusieurs millimetres. 

Actuellement la fixation d'une premiere piece a fixer se dilatant 
lorsque la temperature augmente et une seconde piece se dilatant moins 
que la premiere pfece lorsque la temperature augmente est r6alis6e au 

15 moyen d'une agrafe. Lorsqu'on veut que la fixation soit etanche, I'agrafe 
se clipse dans un trou rond de la seconde piece se dilatant moins et le 
deplacement sous I'effet de variations thermiques est realise entre la tete 
de I'agrafe et la premiere piece a fixer. L'agrafe est telle qu'une de ses 
extremites se clipse dans un trou oblong de la seconde piece se dilatant 

20 moins et dont I'extremite opposee est en forme de T et coopere avec une 
glissiere realisee dans la premiere piece a fixer. Lorsque les pieces sont 
soumises a une augmentation de temperature, la piece a fixer se dilate et 
I'extremite en forme de T de I'agrafe se deplace dans la glissiere realisee 
dans la piece a fixer. 

25 Ces moyens de fixation de la technique anterieure comportent 

plusieurs inconvenients. 

Un premier inconvenient est qu'il est necessaire de realiser une 
piece a fixer qui comporte une glissiere de profit en forme d'U et done que 
la fabrication de la piece a fixer est plus compliquee, notamment si la 
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ptece & fixer est en mattere plastique moulee, la glissifcre n§cessitera un 
moule plus compliqu§ et par consequent le moulage sera plus on6reux. 

Un autre inconvenient d'une telle agrafe dont une extr6mit6 se 
clipse dans un trou de la piece se dilatant peu et dont I'extremite oppos6e 
5 en forme de T se d6place dans la glissidre est que lors du montage, 
l'op6rateur a des difficult6s pour positionner I'agrafe du fait que son 
extr6mite en T coulisse dans la glissidre. II doit done placer I'agrafe de 
manure que son extremity puisse se clipser avec le trou r6alis6 dans la 
piece se dilatant peu, mais cette position est tres difficile d trouver du fait 

10 que P agrafe peut coulisser dans la glissi6re. 

Pour rem6dier £ cet inconvenient, on utilise un gabarit de montage 
qui replace les agrafes dans leur position th6orique, de manfere d 
permettre le clipsage des agrafes dans les trous r6alis6s dans la seconde 
piece se dilatant peu. 

1 5 L'invention vise done d pallier ces inconv6nients. 

Un but de l'invention est de foumir un moyen de fixation etanche 
entre une premiere piece £ fixer se dilatant lorsque la temperature 
augmente et une seconde piece se dilatant moins, la fixation etant 
r6alis6e d'une manure simple et rapide. 

20 Un autre but de l'invention est de foumir un moyen de fixation 

etanche entre une premiere piece et une seconde piece ayant des 
coefficients de dilatation thermiques differents, sans n£cessiter la 
realisation d'une glisstere sur la piece £ fixer. 

Encore un autre but de l'invention est de foumir un moyen de 

25 fixation entre deux pieces se dilatant differemment sous Taction de la 
chaleur, ce moyen de fixation permettant des deplacements de plusieurs 
millimetres d'une piece par rapport £ I'autre. 

L'invention conceme done un moyen de fixation entre deux pieces 
ayant des coefficients de dilatation thermiques differents, ce moyen de 

30 fixation etant constitu6 de deux parties comportant chacune un plot 
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destinS £ s'encliqueter dans un trou r6alise dans chaque pfece £ fixer, la 
premiere partie dont le plot est destin6 d s'encliqueter dans un trou de la 
piSce dont le coefficient de dilatation thermique est le plus elev6 
comportant une glisstere longitudinale dans laquelle peut coulisser la 
5 seconde partie dont le plot est destin6 d s'encliqueter dans un trou de la 
pi6ce dont le coefficient de dilatation thermique est le plus faible. 

Le moyen de fixation selon I'invention comporte en outre les 
caracteristiques suivantes : 

La seconde partie comporte une t&te oppos6e au plot, cette t§te 

10 ayant une forme de T en coupe transversale pour coop6rer avec la 
glisstere longitudinale de la premidre partie. 

La t§te de la seconde partie et la glissfere de la premiere partie ont 
des tolSrances telles que le frottement entre la t§te et la glissfere 
emp&che leur dSplacement relatif lorsqu'elles ne sont soumises d aucune 

15 contrainte. 

La tete de la seconde partie et la glisstere de la premiere partie 
peuvent se deplacer Tune par rapport a I'autre lorsqu'elles sont soumises 
£ une contrainte due £ la dilatation de la pfece ayant le coefficient de 
dilatation thermique le plus elev6. 

20 La t§te de la seconde partie peut comporter sur sa face externe 

des dentures et la glissfere de la premiere partie peut comporter sur sa 
face externe des dentures qui viennent s'engrener avec les dentures de la 
tete de la seconde partie pour emp&cher leur d§placement relatif 
lorsqu'elles ne sont soumises d aucune contrainte. 

25 Le plot de la premiere partie est en forme de T en coupe 

transversale de manfere qu'une fois encliquete dans un trou de la ptece 
dont le coefficient de dilatation thermique est le plus 6lev6, la glissiSre ait 
son axe longitudinal sensiblement parallele a I'axe longitudinal de ladite 
pfece dont le coefficient de dilatation thermique est le plus 6lev6. 
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Le plot de la seconde partie comporte un 6videment central et est 
en forme de cdne dont le sommet est dirig§ vers I'extrSmitt du plot, de 
manure a permettre par elasticity Insertion du plot dans un trou de la 
seconde pfece. 

5 Le plot de la seconde partie comporte des but6es dans lesquelles 

la seconde pi&ce est destin6e 3 se placer. 

Le plot de la premifere partie est tel que la premfere pi&ce est 
destinSe & se placer entre la face externe de la glissfere et la tete du T. 

La premiere pfece et la seconde pfece sont des plaques 
1 0 6ventuellement cintrdes. 

La premiere pfece dont le coefficient de dilatation est le plus 6lev6 
est en matiere plastique et la seconde pfece dont le coefficient de 
dilatation thermique est le plus faible est en m6tal. 

La description suivante, en regard des dessins annexes d titre non 
15 limitatif, permettra de mieux comprendre comment ('invention peut §tre 
mise en pratique. 

La figure 1 est une vue en coupe transversale cTun dispositif de 
fixation de deux pieces selon la technique anterieure, ^ temperature 
ambiante. 

20 La Figure 2 est une vue en coupe selon la ligne XX du dispositif de 

la Figure 1 . 

La Figure 3 est une vue selon la Figure 2, £ temp6rature 6lev6e. 

La Figure 4 est une vue en coupe transversale tfun dispositif de 
fixation selon Finvention. 
25 La Figure 5 est une vue en coupe selon la ligne AA du dispositif de 

fixation de la Figure 4. 

La Figure 6 est une vue en coupe selon la ligne BB du dispositif de 
fixation de la figure 4. 
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Sur la Figure 1 on a represents un dispositif de fixation selon la 
technique anterieure. Dans la suite de la presente description, le dispositif 
de fixation de deux pieces est appele "agrafe" pour plus de commodite. 

L'agrafe 1 representee sur les Figures 1 a 3, est destinee a fixer 
5 une premiere piece 2 ayant la forme d'une plaque sur une seconde piece 

3 ayant aussi la forme d'une plaque. Les pieces 2 et 3 peuvent 
eventuellement etre cintrees. La piece 2 a une coefficient de dilatation 
thermique plus important que le coefficient de dilatation thermique de la 
piece 3. Par exemple, la piece 2 est en matiere plastique tandis que la 

10 piece 3 est en metal ou en matiere plastique a plus faible dilatation, 
comme un plastique charge. La piece 2 peut etre une piece externe de 
vehicule automobile comme une grille d'auvent, un protecteur de ceinture 
de caisse automobile, etc. Lorsque la temperature est la temperature 
ambiante, les pieces 2 et 3 sont en position nominale, comme represents 

15 sur les Figures 1 et 2. Les pieces 2 et 3 sont fixees I'une par rapport a 
I'autre au moyen de l'agrafe 1. 

Cette agrafe 1 de la technique anterieure comporte un plot 4 a une 
de ses extremites destine a penetrer dans un trou 5 de la piece 3. Le plot 

4 comporte deux butees 6 et 7 entre lesquelles la piece 3 vient se loger. 
20 L'agrafe 1 comporte a I'extremite opposee a celle comportant le plot 4, un 

plot 8 en forme de T en coupe. Ce plot 8 est destine a s'encliqueter dans 
une glissiere 9 realisee sur la piece 2 dont le coefficient de dilatation 
thermique est le plus eleve. 

Sur la Figure 2, les pieces 2 et 3 sont a temperature ambiante, 

25 tandis que sur la Figure 3, les pieces 2 et 3 sont a temperature plus 
elevee, par exemple lorsque les pieces 2 et 3 sont des pieces 
d'automobile, a une temperature de 50 °C et plus. La piece 2 se dilate 
plus que la piece 3, du fait que son coefficient de dilatation thermique est 
superieur a celui de la piece 3. On voit que la glissiere 9 se deplace d'une 

30 distance d (Figure 3) lorsque la temperature est plus elevee. 
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Le dispositif de la technique anterieure presente plusieurs 
inconvenients. En premier lieu, la piece 2 a fixer doit comporter des 
glissieres, sa forme est done compliquee. En consequence, sa fabrication 
est plus compliquee. En effet, soit les glissieres sont realisees en meme 
5 temps que la plaque, ce qui necessite des moules de forme compliquee 
quand la piece est en matiere plastique ou qui necessite une fixation par 
soudage ou collage lorsque Ton realise la glissiere independamment de la 
plaque. Les fixations sont done susceptibles de se rompre lorsque la 
piece est usag6e. Les couts de fabrication sont done importants. En 

10 second lieu, lors du montage I'operateur a des difficultes pour positionner 
I'agrafe en face du trou 5 qui coulisse dans la glissiere 9. 

Sur les Figures 4 a 6 on a represents une agrafe 10 selon 
('invention. L'agrafe 10 est constitute d'une premiere partie 11 et d'une 
seconde partie 12 qui peuvent coulisser I'une par rapport a I'autre 

15 lorsqu'elles sont soumises a une contrainte. La premiere partie 11 
comporte un plot 13 et la seconde partie 12 comporte un plot 14, les plots 
etant destines a s'encliqueter dans un trou realise dans la premiere piece 
dont le coefficient de dilatation thermique est le plus eleve et 
respectivement dans un trou realise sans la seconde piece dont le 

20 coefficient de dilatation thermique est le plus faible. 

La premiere partie 11 comporte une glissiere 15 longitudinale dans 
laquelle la seconde partie 12 peut coulisser. Le d§placement relatif de la 
premiere partie 11 et de la seconde partie 12 ne se fait que lorsque 
I'agrafe 10 est soumise a une contrainte, a savoir lorsque I'agrafe 10 fixe 

25 deux pieces de coefficients de dilatation differents, la piece de coefficient 
de dilatation le plus eleve se dilate plus que I'autre piece et done fait subir 
une contrainte a I'agrafe 10 dont la premiere partie 11 coulisse par 
rapport a la seconde partie 12. 

La seconde partie 12 comporte une tete 16 en forme de T 

30 cooperant avec la glissiere 1 5 longitudinale de la premiere partie 1 1 . 
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Lorsque la premiere partie 11 et la seconde partie 12 sont a 
temperature ambiante, ies tolerances entre la glissiere 15 et la tete 16 
sont telles que la premiere partie 11 et la seconde partie 12 ont un 
frottement suffisant pour empecher leur deplacement relatif. Par contre, 

5 lorsque Ies pieces et I'agrafe sont soumises a une temperature de 50 °C 
ou plus, Ies pieces exercent une traction sur I'agrafe qui est superieure au 
frottement entre la glissiere 15 et la tete 16 et ces demieres se deplacent 
Tune par rapport a I'autre. 

On peut prevoir en outre que la glissiere 15 et la tete 16 

10 comportent respectivement sur leur face interne et leur face externe des 
dentures 17,18 qui s'engrenent pour augmenter le frottement entre la 
glissiere 15 et la tete 16. Lorsque Ies pieces fixees sont soumises a une 
temperature superieure a la temperature ambiante, par exemple 50 °C et 
plus, Ies dentures ne peuvent s'opposer a la contrainte exercee par la 

15 piece qui se dilate le plus, et la premiere partie 1 1 et la seconde partie 12 
de I'agrafe 10 coulissent I'une par rapport a I'autre. 

Le plot 13 de la premiere partie 11 a une forme en T en coupe 
transversale de maniere que la glissiere 15 ait son axe longitudinal YY 
sensiblement parallele a I'axe longitudinal de la piece 2 dont le coefficient 

20 de dilatation thermique est le plus elev§. 

Le plot 14 de la seconde partie 12 comporte un evidement central 
19 et est en forme de c6ne 20 dont le sommet est dirig§ vers I'extr6mit6 
du plot 14, de maniere a permettre I'insertion par elasticity du plot 14 
dans le trou de la seconde piece 3. 

25 Le plot 14 de la seconde partie 12 comporte deux butees 21,22 

entre lesquelles la seconde piece 3 est destinee £ se placer. 

Le plot 13 de la premiere partie 11 est tel que la premiere piece 2 
est destinee a se placer entre la glissiere 15 et la tete du T formant butee 
en 23. 
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Les avantages de I'agrafe selon la presente invention sont qu'elle 
ne necessite pas de liaison glissiere sur la piece plastique 2 ce qui evite 
un moulage avec un moule de forme compliquee et ce qui evite en outre 
des gabarits de montage pour repositionner les agrafes. 
5 Le montage est moins couteux puisqifil ne necessite pas de 

replacement des agrafes, d'ou un gain en prix des pieces et un gain en 
outillage puisqu'un gabarit n'est plus necessaire. 

L'agrafe selon invention sera utilisee le plus souvent pour le 
montage de pieces d'automobiles, mais elle pourra aussi etre utilisee 
10 pour le montage de plaques de compositions differentes et ayant des 
coefficients de dilatation a la chaleur tres differents, une plaque se 
dilatant plus que I'autre. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif de fixation entre deux pieces (2,3) ayant des coefficients de 
dilatation thermiques differents, caracterise en ce qu'il est constitue de 

5 deux parties (10,11) comportant chacune un plot (13,14) destine a 
s'encliqueter dans un trou realise dans chaque piece a fixer (2,3), la 
premiere partie (10) dont le plot (13) est destine a s'encliqueter dans un 
trou de la piece (2) dont le coefficient de dilatation thermique est le plus 
eleve comportant une glissiere longitudinale (15) dans laquelle peut 
10 coulisser la seconde partie (11) dont le plot (16) est destine a 
s'encliqueter dans un trou de la piece (3) dont le coefficient de dilatation 
thermique est le plus faible. 

2. Dispositif de fixation selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
15 seconde partie (12) comporte une tete (16) opposee au plot (14) , cette 

tete ayant une forme de T en coupe transversale pour cooperer avec la 
glissiere longitudinale (15) de la premiere partie (11). 

3. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des revendications 
20 precedentes, caracterise en ce que la tete (16) de la seconde partie (12) 

et la glissiere (15) de la premiere partie (11) ont des tolerances telles que 
le frottement entre la tete (16) et la glissiere (15) empeche leur 
deplacement relatif lorsqu'elles ne sont soumises a aucune contrainte. 

25 4. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes. caracterise en ce que la tete (16) de la seconde partie (12) 
et la glissiere (15) de la premiere partie (11) peuvent se deplacer I'une 
par rapport a I'autre lorsqu'elles sont soumises a une contrainte due a la 
dilatation de la piece (2) ayant le coefficient de dilatation thermique le 

30 plus eleve. 
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5. Dispositif de fixation selon I'une quelcorique des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la tete (16) de la seconde partie (12) 
peut comporter sur sa face exteme des dentures (18) et la glissiere (15) 
de la premiere partie (1 1 ) peut comporter sur sa face interne des dentures 

5 (17) qui viennent s'engrener avec les dentures (18) de la tete (16) de la 
seconde partie (12) pour empecher leur deplacement relatif lorsqu'elles 
ne sont soumises a aucune contrainte. 

6. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des revendications 
10 precedentes, caracterise en ce que le plot (1 3) de la premiere partie (1 1 ) 

est en forme de T en coupe transversale de maniere qu'une fois 
encliquete dans un trou de la piece (2) dont le coefficient de dilatation 
thermique est le plus eleve, la glissiere (15) ait son axe longitudinal YY 
sensiblement parallele a I'axe longitudinal de ladite piece (2) dont le 
1 5 coefficient de dilatation thermique est le plus eleve. 

7. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le plot (14) de la seconde partie (12) 
comporte un evidement central (19) et est en forme de cdne (20) dont le 

20 sommet est dirige vers I'extremite du plot (14), de maniere a permettre par 
elasticity I'insertion du plot (14) dans un trou de la seconde piece (3). 

8. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le plot (14) de la seconde partie (3) 

25 comporte des butees (21, 22) dans lesquelles la seconde piece (12) est 
destinee a se placer. 

9. Dispositif de fixation selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le plot (13) de la premiere partie (11) 



11 



2789130 



est tel que la premiere piece (2) est destinee a se placer entre la face 
exteme de la glissiere (15) et la tete (13) du T. 

10. Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 
5 precedentes, caracterise en ce que la premiere piece (2) et la seconde 

piece (3) sont des plaques 6ventuellement cintrees. 

11. Dispositif de fixation selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la premiere piece (2) dont le 

10 coefficient de dilatation est le plus eleve est en matiere plastique et la 
seconde piece (3) dont le coefficient de dilatation thermique est le plus 
faible est en metal. 




Fig. 5 



REPUBLIQUE FRANQAISE 



2789130 



fNSTITUT NATIONAL 
de la 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

etabli sur la base des demises revendications 
depos^es avan! le commencement de la recherche 



N* d'enreglslrement 
national 



FA 567159 
FR 9900928 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorie 



Citation du document avoc Indication, on cas do besoin, 
des parties pertinent as 



Revendications 



de la demands 
examinee 



US 5 692 953 A (BELL MARY T ET AL) 
2 decembre 1997 (1997-12-02) 
* colonne 4, Hgne 1 - colonne 5, ligne 
16; figures 4-11 * 



US 4 707 020 A (EN0KIDA SUSUMU ET AL) 
17 novembre 1987 (1987-11-17) 

* colonne 9, ligne 5 - ligne 35 * 

* abrege; figures 8,9 * 

US 3 788 021 A (HUSLER B) 
29 Janvier 1974 (1974-01-29) 

* colonne 4, ligne 7 - ligne 23 * 

* colonne 6, ligne 64 - colonne 7, ligne 2 
* 

* abrege; figure 5 * 

GB 1 065 987 A (ILLINOIS TOOL WORKS INC.) 

* page 2, ligne 3 - ligne 22 * 

* page 2, ligne 107 - page 3, ligne 7; 
figures 7,8,10 * 



1-4,8, 
10,11 



1-4,8, 
10,11 



1-4,10, 
11 



1-4,10, 
11 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt-CL.6) 



F16B 
B60R 



Dale (Tachftvemert de la recherche 

21 septembre 1999 



Examhateui 

Martin, C 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : partJcufleremen! pertinent a lut sou! 

Y : particunerement pertinent en comWnaison avecun 

autre document de la memo categorie 
A : pertinent a rencontre d"au motns une re verification 

ou arriere-pbn technologlque genera! 
O : divulgation non-ecrite 
P : document intercalate 



T : theone ou prtnctpe a la base de rinvention 

E : document de brevet benefldant dune date antSrieure 

a (a date de depot et qui n'a ete puttie qu a cette data 

de depot ou qu'a une dale posterieure. 
D : c3e dans la demande 
L : cite pour cfautres rafsons 

& : membra de la me me famine, document correspondant 



